VSeobecné podminky
firmy AMAKO, spol. s r.o. - platné od 5.3.2021

Nazev firmy: AMAKO, spol. s r.o.
IC: 64827224

Adresa: AMAKO, spol. s r.o., Havlickova 1023, 538 03 Hefrmantv Méstec

v Hefmanové Méstci dne: 5.3.2019

1. Obecné informace

Spole¢nost AMAKO, spol. sr.o. se sidlem Havlickova 1023, 538 03 Hefmanlv Méstec
vznikla v roce 1995 a od svého zaloZeni vyrabi a dodava ocelové stozary a vylozniky pro
vefejné osvétleni a dopravni signalizaci. Dale vyrabi stozary pfechodové, dekorativni,
Zeleznicni, anténni, kamerové, reklamni, vlajkové a stozary pro bleskosvody. DalSi vyrobni
¢innosti je vyroba ocelovych konstrukci k nejriznéjSimu pouziti. Mimo standartniho
sortimentu vyrobkd uvedeného v katalogu firmy, vyrabi firma atypické stozary a vylozniky dle
navrhl, vykresi a pozadavkl zakaznika. V roce 2001 firma zfidila provozovnu ve
Strachotiné, okres Bfeclav, kam pfevedla svj vyrobni program.

Provozovna AMAKO, spol. sr.o. (vyrobni zavod), Sakvickd 13, 693 01 Strachotin je
vybavena nejmodernéj§im vyrobnim zafizenim, automatickymi, poloautomatickymi stroji a
pocitaCem fizenym strojem, coZ spolu s kvalifikovanymi pracovniky zaru€uje vysokou kvalitu
vyroby.

Firma disponuje svou vlastni automobilovou dopravou, kterd je nedilnou soulasti jak
vyrobniho, tak i obchodniho procesu.

Ocelové stozary jsou vyrabény z kvalitnich bezeSvych a svafovanych trubek v jakostni tfidé
S235, S235 JRH, S350 J2H dolozenych hutnimi atesty a jsou povrchové upravovany
Zarovym zinkovanim (z vngjsi i vnitfni stany) podle normy CSN EN ISO 1461, ktera zaruduje
pozinkovani materialu rovhomérnou vrstvou zinku 0,07 — 0,087 mm. Tato Uprava zajistuje
bezudrzbovy provoz a vysokou odolnost proti povétrnostnim vlivim po celou dobu zZivotnosti.
Stozary Zarové zinkované Ize lakovat dvousloZkovymi laky dle stupnice RAL, AKZO.
VSechny typové stozary firmy AMAKO, spol. s r.o. maji statické vypocty a jsou certifikovany
Technickym a zkuSebnim ustavem Praha s. p., zkuSebna &. 204 nebo TSD Brno. V roce
2019 firma AMAKO, spol. sr.o. obhajila certifikat ISO a obhdjila certifikat
CSN EN ISO 9001:2016, v roce 2020 ziskala certifikat CSN 1ISO 45001:2018

Vyrobky jsou dodavany v kratkych dodacich lhatach. Kromé svych vyrobk( firma AMAKO,
spol. sr.o. dodava na trh doplfiujici sortiment k vefejnému osvétleni jako jsou svitidla,
stozarové svorkovnice, stozarové patice a dalSi sortiment.

Velkoobchodim a smluvnim partnerdm poskytuje firma za odebrané vyrobky dohodnuté
slevy na zakladé ramcovych kupnich smluv. Ostatnim zakaznikim poskytuje mnozstevni
slevy, které jsou sjednavany individualné.

Na zakladé cenovych poptavek zakaznikd firma nabizi optimalni feSeni vybéru stozaru a
vyloznika.

VSeobecné (technické a obchodni podminky) plati pro ocelové stozary a vylozniky uvedené
v katalogu a oficidlnim ceniku. Podminky jsou zavazné pro dodavatele i odbératele.
Odbératelum se doporu€uje podrobné se s témito podminkami seznamit. Pfipadné odchylky
je nutno si vzajemné odsouhlasit a specifikovat v kupni smlouvé.
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Adresy firmy:

Sidlo firmy:

AMAKO spol. s r.o. - sidlo firmy
Havli¢kova 1023

Hefmanuiv Méstec 538 03

Tel.: + 420 469 695 869, fax: + 420 469 693 203, e-mail: amako.hnm@amako.cz

Vyrobni zavod:

AMAKO spol. s r.0. — vyrobni zavod
Sakvicka 13

693 01 Strachotin

Tel.: + 420 519 415 313, Fax: + 420 519 415 444, e-mail: amako.str@amako.cz

Obchodni zastoupeni:

AMAKO spol.sr.o
Havlickova 1023
538 03 Hefmanuv Méstec

Tel.: + 420 777 023 603, e-mail: vondra@amako.cz
Tel.: + 420 773 540 503, e-mail: tvondra@amako.cz

AMAKO spol. s r.0
Sakvicka 13
693 01 Strachotin

Tel.: + 420 604 236 049, e-mail: brezovic@amako.cz
Tel.: + 420 777 849 908, e-mail: berlinski@amako.cz

AMAKO spol. s 1.0
Cechova 727
370 01 Ceské Budéjovice

Tel.: +420 731 921 446, e-mail: zenisek@amako.cz

AMAKO spol.sr.0
Cerencianska 22
979 01 Rimavska Sobota

Tel.: +421 911 489 183, e-mail: vargova@amako.cz,
Tel.: +421 948 087 119, e-mail: machacek@amako.cz
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2. Technické podminky, obecna charakteristika ocelovych stozaru
2.1. Material

Ocelové stozary jsou vyrabény z kvalitnich bezeSvych a svafovanych trubek v jakostech
S235, S235 JRH, S350 J2H doloZenych hutnimi atesty.

2.2 Rozdéleni stozart
Ocelové stozary rozdélujeme:

a) podle pouziti:

- stoZary pro vefejné osvétleni

- osvétlovaci stozary

- stozary pro pfechody pro chodce
- stozary pro dopravni signalizace
- Zelezni¢ni stoZary

- trakéni stozary

- kamerové stozary

- vlajkové stozary

- anténni stoZary

- stozary pro bleskosvody

- reklamni stozary

- stoZary specialni

b) podle tvaru dfiku stozaru
- trubkové stuphiovité

- Ctyfhranné

- jehlanovité

- kuzelové

- dekorativni

c) podle typu kotveni
- vetknuté
- pfirubové

2.3. Stozarova dvirka

Dvifka u bezpaticovych ocelovych stozarli pro vefejné osvétleni firmy AMAKO spol. s r.o. se
vyrabéji dle platnych norem a jsou souéasti stozaru.

Dvifka jsou vyrobeny z oceli S235JRH, S235JR (EN10210-1). Povrchova uprava Zarové
zinkovani dle CSN EN ISO 1461 s rovhomérnou vrstvou zinku 0,07 — 0,087mm.

Sitka dvifek zavisi na dolnim priiméru stozaru. Priiméry stoZaru se ve vét§iné pfipadd
pohybuji v rozmezi 108 az 219 mm. Dvirka jsou vysoka 400mm , maji ocelovy jazyCek a
upevinovaci otvor pro uchyceni na dfik stozaru. Dvitka licuji s povrchem stozaru.

Otvor pro dvifka ma v dolni ¢asti dva uchycovaci opérné body. V horni ¢asti je opatien
opérnou pasovou oceli 25mm s otvorem se zavitem M8 pro uchyceni specialniho
upevnovaciho Sroubu M8x16 — IMBUS-12 nerezovy, kterym se upeviuji ocelova dvirka ke
dfiku stozaru.

Uvnitf stoZaru je navafena NIDEAX-lista 350mm dlouha, ke které Ize za pomoci posuvnych
jezdcu s kostkou pro uchyceni elektrovyzbroje (M6), mizeme umistit jakykoliv typ stozarové
svorkovnice. Samozrejmé typ svorkovnice zavisi na priméru stozaru.



V otvoru pro dvifka se téZ nachazi vnitini zemnéni stozaru, které je vyrobeno z pasoveé oceli
30x20x5.

2.4. Zemnéni stozaru

Ocelové stozary Ize uzemnit dvéma zpulsoby:
- votvoru pro dvifka se nachazi vnitfni zemnéni stoZaru, které je vyrobeno z pasové
oceli 30x20x5.
- venkovni zemnéni stozaru se nachazi 100mm nad urovni vetknuti. Zemnici vodi¢ se
pfipojuje ke stoZaru Sroubem M8.

2.5. Uchyceni svorkovnice

- u bezpaticovych stozart
uvnitf stozaru je navafena NIDEAX-lista 350mm dlouha, ke které Ize za pomoci
posuvnych jezdcu s kostkou pro uchyceni elektrovyzbroje (M6), mizeme umistit
jakykoliv typ stozarové svorkovnice. Samoziejmé typ svorkovnice zavisi na prdméru
stozaru.

- u paticovych stozar(
elektrovyzbroj se uchycuje na povrch dfiku ve spodni Casti stoZaru a pfekryva se
stoZarovou patici

2.6. Stozarové svorkovnice

Lze pouzit jakékoliv stozarové svorkovnice schvalené pro CR, av$ak typ svorkovnice musi
svymi rozméry odpovidat danému tytu stozaru.

2.7. Stozarové patice

Patice jsou vyrobeny s polyesterovych pryskyfic s prokladem skelnych rohozi a jsou odolné
proti vodé, slané vodé, chemikaliim a UV zafeni. Standardné dodavané patice v barvé Sedé,
Jinou barvu Ize objednat dle stupnice RAL. Patice jsou osazeny pfistupovymi dvifky ke
stozarové svorkovnici. Dvifka maji v horni ¢asti nabéhovou hranu a v dolni ¢asti zamek
typu D.

2.8. Kotveni stozaru

Pro stozary vetknuté do zemé, je potfeba vzit v Uvahu navrhové vypocty, zkusebni podminky
a také podminky zakladani. Vstupni otvory pro kabely jsou dva a jsou v ose dvifek. Horni
okraj otvoru pro vstup kabelt je 350mm.

2.9. Odolnost proti korozi

Standartni ochrana proti korozi je Zarové zinkovani. (viz kapitola 3 povrchoveé upravy),
Specialni ochrany proti korozi duplex, triplex systémy, nebo termoplastické Upravy.



Ochrana proti korozi v bodé vetknuti (ocelova manzeta, plastova manzeta, termoplasticky
nastfik, termoplasticky natér, specialni natéry)

2.10. Certifikace

V8echny typové stozary firmy AMAKO, spol. s r.0. maji statické vypocty a jsou certifikovany
Technickym a zkuSebnim ustavem Praha s. p., zkudebna &. 204 nebo TSD Brno a jsou
oznaCovany znackou shody CE. Na osvétlovaci stozary se vztahuje soubor
harmonizovanych norem CSN EN40. Osvétlovaci stozary jsou vyrab&ny podle normy
CSN EN 40-5, proces svafovani je dozorovan zku$ebni organizaci a odpovida zakladnim
pozadavk(l souboru norem CSN EN ISO 3834.

1. Osvédceni o stalosti vlastnosti ¢.1544 — CPR — 2021 — 1150 - 2, ocelové osvétlovaci

stozary, EN 40-5:2002

Zprava o dozoru ¢€.090-046696, ocelové osvétlovaci stozary

Certifikat CSN EN 1SO 9001:2016 zaveden a udrzovan systém managemenu, vyroba

ocelovych konstrukci, ocelovych osvétlovacich stozarl a vylozniklli a ocelovych

osvétlovacich vézich pro vefejné osvétleni a dopravni signalizaci

4. Certifikat CSN ISO 45001:1018, vyroba ocelovych konstrukci, ocelovych
osvétlovacich stozard a vyloznika, osvétlovacich vézi pro vefejné osvétleni a
dopravni signalizaci

5. Osvédéeni o shodé Fizeni vyroby & 1544-CPR-1150-2019-1, EN 1090-
1:2009+A1:2011, ocelové stavebni dily, dilce, sestavy a konstrukce, rozsah vyroba
tfidy provedeni do EXC3 prohlaseni dle metody 2, 3a, 3b

6. Certifikat &. 3012-COV-2018-1150-2, CSN EN 1090-2+A1:2012 pro tfidu provedeni
EXC3, vyroba ocelovych konstrukci

7. Certifikat €.S-006/2016, CSN EN ISO 3834-2:2006, proces svafovani pfi vyrobé
ocelovych konstrukci, ocelovych osvétlovacich stozard a vyloznikl a ocelovych
osvétlovacich vézich pro vefejné osvétleni a dopravni signalizaci
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3. Povrchové upravy
3.1. Zarové zinkovani

Zarové zinkovani predstavuje moderni trend v oblasti povrchové Upravy ocelovych
konstrukci. Pfi zarovém zinkovani se ocel po pfislusné predbézné upravé (odmasténi,
mofeni, oplach, tavidlo, suseni) ponofi do zinkové lazné o teploté cca 450 °C, kde se na
povrchu oceli vytvofi intermetalické faze zeleza a zinku, vysoce odolné proti otéru, sila této
vrstvy se pohybuje mezi 50 — 190 mikrony, a to v zavislosti na chemickém sloZeni a typu
materialu, stejné jako dobé ponoru. Toto neznicitelné spojeni zinku a oceli vytvofi ochranu,
ktera se vyrazné li§i od vSech ostatnich metod. Zarové pozinkované povrchy nejsou
chranény pouze proti vétru a poCasi, nybrz také optimalné proti mechanickému zatiZeni - na
desetileti. Za normalnich podminek chrani zarové pozinkovani proti korozi az 50 let a i pfi
vy8Sim zatizeni je doba ochrany zpravidla del$i nez 25 let.

Vyhody:
Dlouhodoba ochrana proti korozi, vysoka mechanicka zatizitelnost, dokonala kompletni

ochrana, i v dutinach a na hranach, katodicka ochrana proti korozi, atraktivni vzhled, vysoka
ekonomicnost, bezudrzbovost, dobra ekologicka bilance, ekologicka metoda



Zarové zinkovani je protikorozni systém, u n&hoz neni garantovan dekorativni uginek.
NejvyznamnéjSim kritériem pro hodnoceni kvality vytvofeného zinkového povlaku je jeho
tloustka, nebot té je pfimo umérna Zivotnost tohoto protikorozniho systému. Zinkovna pak pfi
plnéni dila odpovida za to, Ze povlak splfiuje technické pozadavky normy CSN EN ISO 1461.
Chovani zinku v koroznim prostfedi je dano jeho fyzikalné chemickymi vlastnostmi a jeho
schopnost odolavat korozi v konkrétnim koroznim prostfedi je zcela mimo vliv zinkovny.

Bila rez na povlacich Zzarového zinku

Povrchova uprava Zzarovym zinkovanim poskytuje velmi dobrou protikorozni ochranu v
neutralnich az mirné zasaditych atmosférach. Obvykle se v odborné literatufe uvadi, ze pH
atmosférického prostfedi by nemélo klesnout pod 6,5 a naopak pfresahnout 11.
Atmosférickym prostfedim se rozumi takové podminky, kdy je zaji§tén volny pfistup vzduchu
k povrchu exponované soucasti a pfipadné ovlh€eni jejiho povrchu je docasné a kratkodobé.

Zinek ma schopnost velmi u€inné a dlouhodobé poskytovat ocelovym souCastem
ochranu proti korozi, avSak ne proto, Ze by byl uSlechtilym kovem, ktery je vi&i koroznim
vlivam intaktni. Ackoliv zinek paradoxné slouzi k ochrané oceli proti korozi, je nutno
zduraznit, Ze se sam naopak vyznaCuje pomeérné nizkou korozni odolnosti, je méné
uslechtilym kovem neZ Zelezo. Cisty zinek vystaveny plsobeni atmosférickych vliv(
okamzité oxiduje a pokryva se vrstviCkou nestabilniho oxidu zineCnatého. Pfi nasledném
ovlhéeni se oxid zineCnaty pfeménuje na hydroxid zineénaty, ktery se u pozinkovanych
soucasti projevuje jako bily volumindzni popradek na jejich povrchu. Korozni produkty zinku
postihujici pozinkované souéasti jsou proto obecné nazyvany jako bila rez, ale mohou mit v
zavislosti na pfiCinach i odlisné chemické sloZeni a barevny odstin. Bila rez pfedstavuje
doCasné kosmetické postiZzeni povlaku, ma pfechodny charakter a nesniZzuje odolnost
systému proti korozi. Pisobenim povétrnostnich vlivi dochazi postupné k erozi povrchové
vrstviCky soli na zinkovém povlaku. Povrch postizeny bilou rzi po nékolika mésicich expozice
nabyva stejného patinovaného vzhledu, jako ostatni povlak, ktery bilou rzi postizen nebyl.

Pfigina vzniku bilé rzi tedy vyplyva z povahy véci a norma CSN EN ISO 1461
vyslovné stanovi, Ze na napadeni povlaku Zzarového zinku bilou rzi nelze uplatnit reklamaci.
Jeji vyskyt nesouvisi s kvalitou naneseného povlaku zarového zinku. Toto postiZzeni je nutno
vnimat jako imanentni jev, ktery neoddélitelné souvisi s principem aplikovaného
protikorozniho systému. Zakladnim technickym pozadavkem, ktery musi byt splnén, je
schopnost zinkového povlaku ucinné chranit proti korozi v atmosférickém prostfedi. Tento
pozadavek splfuje i povlak napadeny bilou rzi, je-li jeho tloustka dostateéna.

Bila rez se v nasich klimatickych podminkach na pozinkovanych sou¢astech objevuje
ve vétsi mife v zimnim obdobi, kdy jsou destové srazky Cetnéjsi a ovzdusi je kontaminovano
agresivnimi emisemi polutantll ze spalovani fosilnich paliv. K vyznamnému koroznimu
napadeni povrchu zinku dochazi zejména v dusledku ovlh&eni pfi vystaveni soucasti kratce
po jejich pozinkovani desti nebo, jsou-li vytvofeny podminky pro kondenzaci vlhkosti.
Nebezpedi vzniku bilé rzi je mozno snizit pfepravou a uskladnénim &erstvé pozinkovanych
soucasti na krytych plochach, proloZzenim umoznujicim ovétrani celého jejich povrchu,
pfipadné volbou vhodné polohy, ktera zajisti rychlé stékani vody z povrchu soucasti.

Rizikové obdobi po pozinkovani, kdy je povlak méné odolny proti koroznimu
napadeni, |Ize pfekonat jeho umélou pasivaci nebo konzervovanim. V nékterych zinkovnach
je tato nadstandardni sluzba za priplatek poskytovana a zakaznici jsou o vyhodach
konzervace informovani.

Konzervace:
Vyrobek chranény nanesenim WIEGEL konzervace

- Uchovava dlouhotrvajici vzhled Cerstvé pozinkované plochy



- Konzervované plochy jsou dlouhodobé ( 6 tydn(i az nékolik mésicl dle
atmosférickych podminek ) ochranény pred vihkosti, ktera muze vést ke vzniku bilé
koroze.

3.2. Vrchni natéry
Natérové systémy na zarové zinkované stozary (duplex systémy, triplex systémy atd.)

Obecné:
Natérové systémy (NS) na zinkované povrchy — duplexni systémy:.

Dulezita je preduprava povrchu pfed lakovanim pro dosazeni lepSi pfilnavosti NS.
Doporuceno je lehké abrazivni tryskani ( sweeping), nebo oplach tlakovou vodou s pfimési
detergentu.

VétSinou se pouzivaji dvouvrstvé nebo tfivrstvé NS v tloustce suché vrstvy 120-240mikr. Pro
béZzné meéstské vnéjsi prostiedi (C3) je dostacujici tloustka NS 120-160mikr., pro
agresivnéjSi méstské prostfedi, pramyslové prostfedi a oblasti silnic a dalnic (C4) je
doporucéena tloustka 160-240 mikr..

NejCastéji se pouzivaji epoxidové natérové hmoty pro zakladni vrstvu, pfipadné mezivrstvu a
polyuretanové natérové hmoty pro vrchni vrstvu.

Vhodné zvolena skladba NS nasobi Zivotnost povrchové Upravy

Vhodné zvolena vrchni natérova hmota zajistuje dobrou stalost barevného odstinu a lesku
NS umozniuji Siroky vybér odstinl (napf. dle vzorkovnice RAL)

Velmi dulezita je Setrna manipulace s nalakovanymi dily. Pfi manipulaci zdvihacim zafizenim
je nutné pouzivat textilni nebo podobné vazaci prostiedky. Doba Uplného vytvrzeni NS je
pfiblizné 7 dnu pfi 20°C (s klesajici teplotou se tato doba prodluzuje). Pfi zkraceni této Ihity
se zvysuje riziko poskozeni natérového systému.

3.3. Termoplasticky praskovy povlak

Jedna se o povrchovou Upravu ocelovych zarové zinkovanych stozard vefejného osvétleni
nanesenim termoplastického praskového povlaku tl. 0,35-0,40mm, ktery se vlivem vysoké
teploty spoji. Vzniklé spojeni ma velmi vysokou adhezi, tj. dokonalé spojeni s podkladem s
proniknutim do struktury materialu.

Vyhody termoplastického oSetfeni (povlaku) stozaru vefejného osvétleni: pfi spravném
naneseni a pouzivani jej nelze sloupnout. Je odolny proti vodé, povétrnostnim vlivim, UV
zareni. Lze vyrabét v barevném provedeni dle vzorniku barev. Velmi dlouha doba Zivotnosti
v kombinaci s upravou stozaru pozinkovanim tl. 0,07-0,087mm se zivotnost nosného prvku
vefejného osvétleni stozaru posunuje na 40-50 let.

3.4. Ochranné manzety

V bodé vetknuti se pouzivaji k prodlouzeni zZivotnosti stoZaru ochranné manzety téchto
druhu:

ocelova

- plastova

- termoplasticky natér
- jiny natér



4. Pfeprava a manipulace se stozary

Stozary Zarové zinkované jsou pomérné odolné proti mechanickému poskozeni, ale i pfesto
se doporucuje s nimi manipulovat nasledovné. Vysokozdvizné voziky musi mit na lyzinach
plastové navleky. Pfi pouZiti jefabu, nebo jinych technologii pouzivat pouze textilni vazaci
prostfedky. Nikdy nepouzivat ocelova lana, ani jiné korodujici prostfedky. Pfi pouziti t&chto
prostfedkd dochazi k naneseni cizi rzi na zarové zinkovany povrch. Stozary prepravovat

v dfevénych prokladech, nebo k tomuto ucelu vyrobenych specialnich prokladech. Se
stozary, které jsou oSetfeny vrchnim natérem, se zachazi velmi opatrné za zvlastnich
podminek. Tyto podminky jsou dohodnuty pfed realizaci.

Skladovani zarové zinkovanych a lakovanych vyrobk :

a) Odbératel je povinen skladovat vyrobky v Cistém, suchém prostfedi na pevném
povrchu.

b) Vyrobky musi byt podlozeny nejlépe dfevénymi proklady (nebo plastovymi,
gumovymi, které zabrariuji mozné pfilnavosti mezi dfikem stoZaru a jeho
podlozenim).

c) Vyrobky se nesmi pfi skladovani dostat do kontaktu se zemi, s agresivnimi
chemickymi latkami, které naruSuji povrchovou Upravu zarové zinkovani, laky (soli,
kyseliny, louhy atd.). V Zadném pfipadé nefezat v blizkosti uskladnénych stozard
frik&ni pilou. (Zelezo, kamen, obrubniky, jiny stavebni material).

d) Stozary skladovat pokud mozno ve vétranych mistnostech.

e) Vyrobky neskladovat na mokrém podkladu, otevieném prostranstvi, snéhu.

f) Jak zarové zinkované, tak lakované vyrobky musi byt oddéleny dfevénymi proklady,
zajistény proti vzajemnému dotyku. Pfi vzajemném dotyku se u zarové zinkovanych
stozarl mohou objevit mista s jinym zbarvenim zinku, nebo pfi poruseni pasivace,
bila rez. U lakovanych stozaru mlze dojit pfi nedodrzeni téchto podminek k odéru,
popraskani, sloupnuti barvy.

g) Bila rez neni strukturalni defekt a neni permanentni, Casem zmizi, jakmile zacne
zarové zinkovany povrch Sednout. Z toho diivodu neni tento druh defektu diivodem
k reklamaci.

h) Zarové zinkované, ani lakované vyrobky nezakryvejte folii, plachtou, papirem.

i) Béhem skladovani je nutné zajistit moznost volné cirkulace vzduchu mezi vyrobky.
Ostatni vyrobky ( zakladové ramy, vylozniky desky apod.) doporu¢ujeme skladovat
na paletach.

i) Doba skladovani zarové zinkovanych stozard, pfi dodrzeni vSech zasad, Ize
skladovat v podstaté neomezené (pfi dlouhodobém skladovani se doporucuje
oSetfeni konzervacnimi prostfedky (napf. konzervacni olej). Lakované stozary
dlouhodobé neskladujte, pouzijte je k co nejblizsi realizaci.

k) Doporucena doba skladovani zarové zinkovanych stozar( je pfiblizné pul roku.



Kontrola a udrzba stozaru

a) Kontrolou a udrzbou stozaru a vyloznik( zajistite prodlouzeni a optimalni vyuziti doby
Zivotnosti

b) Zvysite pfipravenost zafizeni plnit pozadovanou funkci.

c) Pouzivejte takové stozary, které jsou pro danou lokalitu doporuceny.

d) Dbejte na takovou povrchovou Upravu, ktera zajisti dostate€nou ochranu proti korozi
v dané oblasti (C1/C2,C3,C4,C5-1,C5-M).

e) Provadéjte alespori jednou ro¢né prohlidku stozard.

f) Znecistény povrch ocistéte (nejlépe omyt viaznou vodou).

g) K odstranéni mastnych necistot na zarové zinkovanych stozarech pouzijte technicky
benzinovy Cisti¢

h) Osetfete poskozena mista pfislusnou barvou, vhodnou k opravam téchto povrcht
(zinkova barva, barva dle vzorniku RAL, AKZO).

i) K cisténi stozarl nepouzivejte prostfedky, kterymi by jste mohli poskodit povrch stozar(
(ocelové kartace, brusné kotouce, ocelové draténky, jina organicka rozpoustédia, atd.).

j) Kontrolou téchto zafizeni snizujete riziko moznych nedostatkd, mizete planovat
vynaloZené naklady na udrzbu a vyménu téchto zafizeni.



1. Obchodni podminky

AMAKO, spol. s r.o. - sidlo firmy
Havlickova 1023

Hefman(v Méstec 538 03

Stat CR

IC:64827224

DIC: CZ64827224

AMAKO, spol. s r.0. — vyrobni zavod
Sakvicka 13
693 01 Strachotin

Bohuslav Zemek - jednatel
Zdenék Novak — jednatel

1.1. Cenik, ceny, slevy

Cenik je v souladu se zakonem o cenach 526/1990 Sb. ve znéni pozdé&jSich novelizaci.
Zakladni cenikové ceny jsou uvedeny v ceniku v KE bez DPH.

Obecné se slevy sjednavaji dle internich pravidel firmy AMAKO, spol. s r.o..

Slevy s obchodnimi partnery se sjednavaji individualné na zakladé RKS.

1.2. Zpusob uhrady
Uhrada kupni ceny se sjednava pred uzavienim obchodu t&mito zpGsoby:
- zalohova faktura

- platba v hotovosti
- faktura

1.3. Objednavka, pfrijeti a vyfizeni objednavky, kupni smlouva
1.3.a. Objednavka

Objednavka musi byt podana pisemnou formou. Mimo zakladni Gdaje — nazev firmy, ICO,
sidlo, kontaktni udaje osoby jednajici za kupujiciho, specifikace vyrobku, jeho mnozstvi,
zpUsob dopravy (zabezpeceni dopravy ze strany kupujiciho, anebo prodavajiciho), musi
objednavka obsahovat misto dodani, kontaktni osobu, telefoni nebo mobilni &islo na tuto
osobu.

1.3.b. Prijeti a vyfizeni objednavky, kupni smlouva

Objednavka kupujiciho je navrhem kupni smlouvy a samotna kupni smlouva je uzaviena
momentem doru€eni zavazného souhlasu kupujiciho i prodavajiciho s timto navrhem
(zavaznym potvrzenim objednavky ze strany prodavajiciho). Od tohoto momentu mezi
kupujicim a prodavajicim vznikaji vzajemna prava a povinnosti.
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Uzavienim kupni smlouvy kupujici stvrzuje, Ze se seznamil s témito obchodnimi
podminkami, v€etné reklamacnich podminek, a Ze s nimi souhlasi. Na tyto obchodni
podminky a reklamacni fad je kupujici dostate¢nym zplsobem pied vlastnim uskute¢nénim
objednavky upozornén a ma moznost se s nimi seznamit.

Prodavaijici si vyhrazuje pravo zrusit objednavku nebo jeji ¢ast pfed uzavienim kupni
smlouvy v téchto pfipadech: zboZi se jiz nevyrabi nebo nedodava nebo se vyraznym
zplUsobem zménila cena dodavaného zbozi. V pfipadé, Ze tato situace nastane, prodavajici
bude neprodlené kontaktovat kupujiciho za u¢elem dohody o daldim postupu. V pfipadé, Ze
kupuijici zaplatil jiz ¢ast nebo celou ¢astku kupni ceny, bude mu tato ¢astka pfevedena zpét
na jeho ucet, k uzavieni Kupni smlouvy nedojde.

VSechny objednavky pfijaté timto obchodem jsou zavazné. Objednavku Ize zrusit pred jeji
expedici. V pfipadé, ze nebude objednavka zruSena do doby pfed expedici, a bude
expedovana, muze byt po objednateli pozadovana nahrada nakladu spojena s expedici
zbozi. O pfijeti objednavky jste automaticky informovan elektronickou postou — e-mailem. V
detailu kazdého vyrobku i v potvrzeni objednavky je pfedpokladana dodaci Ihita zbozi, které
nebylo skladem. U kazdé polozky je zobrazeno, zda je zbozi skladem ¢&i nikoliv. Pokud zbozi
neni na skladé, ¢i skladé dodavatele, budeme Vas neprodlené informovat o dal$im terminu
dodani.

Pfijem objednavek:
Objednavky Ize zasilat nasledujicimi zplsoby:

E-mail: amako.hm@amako.cz a vzdy v kopii i pfislusnému obchodné-technickému
manazerovi

Fax: +420 469 693 203, + 420 519 415 444

Kazda fadné vyplnéna objednavka bude ze strany prodavajiciho nejpozdéji do 2 pracovnich
dnu potvrzena. Na zakladé objednavky, ktera nebyla potvrzena, resp. na ni prodavajici
nereagoval, nevznika narok kupujiciho na dodani zboZzi podle objednavky.
VeSkeré objednavky jsou povazovany za zavazné v okamziku jejich potvrzeni ze strany
prodavajiciho odeslanim e-mailu (nebude-li sjednan jiny zplsob) na e-mailovou adresu
kupujiciho, pfiCemz je rozhodujici moment odeslani potvrzeni objednavky.

1.4. Storno objednavky

Kupujici bere na védomi, Zze v pfipadé odstoupeni od objednavky ma prodavajici pravo
pozadovat storno poplatek:
Katalogové vyrobky: do 5 dnu od objednani - bez storno poplatku
6 — 20 dni od objednani - 25% z ceny bez DPH
21 — 40 dni pfed dodanim - 50% z ceny bez DPH
41 a vice dni od objednani — 100% z ceny bez DPH

Atypické vyrobky: nelze stornovat, vzdy 100% z ceny bez DPH

Storno provedte vzdy zaslanym e-mailem pfipadné faxem. PFi zruSeni objednavky je nutné
uveést Vase jméno, e-mail a Cislo objednavky.
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1.5. Vyrobni a dodaci terminy
1.5.a Vyrobni terminy

Vyrobni terminy ocelovych stozarl se pohybuiji v zavislosti na vytizeni vyroby, dostupnosti
materialu, slozitosti vyrobku. Obecné Ize konstatovat, Ze vyrobni termin se za standartnich
podminek se pohybuje okolo 5 aZ 15 pracovnich dni. Po domluvé s vyrobnim zavodem si
muZzete tento vyrobek sami odvézt a nemusite ¢ekat na dopravu firmy AMAKO, spol. s r.0..

1.5.b Dodaci terminy

Dodaci termin je vzdy zavisly na termin vyrobni a na termin vytizenosti naSich aut danym
smérem. Terminy dodani se sjednavaji individualné dle rozsahu a slozitosti zakazky. Obecné
Ize konstatovat:

Skladové polozky: 5 - 20 pracovnich dni

Zakazkové polozky: 20 - 40 pracovnich dni

Atypické vyrobky: 30 - 50 pracovnich dni, u slozitéjSich a atypickych vyrobk( se termin
dodani sjednava individualné

Uvedené terminy dodani mohou byt prodavajicim upraveny na zakladé aktualni vytizenosti
vyroby a vytizeni vozidel firmy AMAKO. O aktualnich dodacich terminech bude zakaznik
informovan v cenové nabidce, pfipadé pfi potvrzeni objednavky.

1.6 Expedice a doprava

Osobni odbér:

Zbozi Ize, po pfedchozi domluvé, vyzvednout v expedi¢nim skladé AMAKO, spol. s r.0., na
adrese Sakvicka 13, 639 01 Strachotin. Zakazky lze vyzvedavat v pracovni dobé
(od 6.00hod. do 15.30 hod.), mimo tuto dobu po dohodé.

Prodavaijici zajistuje dopravu v ramci Ceské republiky a souc¢asné pfi vytizeni vozidel firmy
AMAKO na misto uréeni zdarma, ostatni doprava je dohodou.

Zakazky do 10 000,- K& bez DPH budou dopraveny pouze na centralni sklad firmy nebo
pobocku.

Zakazky do 5 000,- K& bez DPH (svorkovnice, patice, plastové manzety, vylozniky) pokud
nebude vytizena doprava firmy AMAKO danym smérem, zasilame pfepravni sluzbou TOP
TRANS, nebo postou na naklady odbératele.

Pfepravni sluzba:

Zbozi do celkové délky 6 m, Ize zaslat pfepravni sluzbou TOP TRANS na naklady
objednavatele. Za ztratu, €i poSkozeni zboZzi pfi této pfepravé , nebere dodavatel zfetel.

Doprava zajistovana prodavajicim:
Objednatel je povinen na misté urceni zaijistit vykladku zbozi. Nebude-li kupujicim vykladka

zajisténa, prodavajici vykladku neprovede a kupujici je povinen uhradit Castku, ktera
odpovida vynalozenym nakladim na dodani tohoto zbozi.
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Kupujici je povinen pfi pfevzeti zkontrolovat Uplnost a bezvadnost zboZi, pfipadné zjisténé
vady je povinen reklamovat bezodkladné po jejich zjisténi, a to zapisem v dodacim listu pfi
pfevzeti zboZi a informovat svého obchodné-technického manazera, nejlépe e-mailem, &i
telefonicky o zjisténych nedostatcich.

1.7. Vraceni zbozi

Prodavaijici pfi vraceni zbozi &i odmitnuti zbozi z ddvodu chybného objednani ze strany
kupujiciho je opravnén uctovat manipulaéni poplatek ve vysi:

skladové a zakazkové polozky: 25K¢/kg materialu
Atypické vyrobky: nelze

Doprava zboZi je v pfipadé odvozu prodavajicim uctovana v plné vySi. PFi navraceni
poskozeného zboZi je poplatek 100% z ceny zboZzi.

Zaruéni podminky
2.1. Zaruéni podminky a odpovédnost za Skodu

Zarucni podminky:
Na povrchovou Upravu v zarovém zinku 2 roky. Na funk&nost stozar( zaruka 7 let
VSe ostatni se fidi dle platného obchodniho zakoniku

3. Platnost

Obchodni podminky jsou platné od 1.2.2019 do odvolani. Informace pro kupuijici: v pfipadé
zmény obchodnich podminek, jsou platné obchodni podminky, které byly v platnosti
k datu nakupu.

4. Pouzité dokumenty

VSeobecné obchodni podminky firmy AMAKO, spol. s r.o.
Technické podminky stozard

Technologicky list

Obchodni zakonik

Obcansky zakonik
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